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Perfekte Oberflache
beginnen im Eimer

Das kleine 1 - 5 der perfekten Aufbereitung
von LESANDO Lehm- und Dekorputzen

Warum die richtige Aufbereitung entscheidend ist

Die Qualitdt einer Oberflache beginnt bereits mit der Aufbereitung. Hochwerti-
ge Oberflachen erfordern also schon vor der Anwendung ein gewisses MaB3 an
Sensibilitat.

Unsere Farbtone basieren auf unterschiedlichen Basistonen, die werkseitig

zu mehr als 630 Farbtonen zusammengestellt werden kdnnen. Die einzelnen
Komponenten werden dabei sorgfaltig abgewogen, miteinander vermengt und
anschlieBend in einem Biaxialmischer homogenisiert, bevor das Material in
Sdcke abgefullt und fir die Verarbeitung vorbereitet wird.

Da es sich um Werk-Trockenmortelmischungen handelt, erfolgt die endgtiltige
Aufbereitung erst unmittelbar vor der Verarbeitung auf der Baustelle durch die
Zugabe von Wasser und das anschlieBende maschinelle Vermengen. Eine sorg-
faltige Aufbereitung sorgt fur:

m geschmeidigere Verarbeitung

m geringeren Kraftaufwand

m homogenes Farbbild

m optimale Oberflachenqualitat

m Mortelmasse ohne Farb- und Massekonglomerate
m optimale Oberflachenqualitat
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1 -5 der Aufbereitung
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Ruhrergeometrie
Leistung des Rihrgerats
Material einrieseln lassen
Quellzeit beachten

Nochmals aufschlagen

Die Qualitat der Oberflache
entscheidet sich schon vor dem
Auftrag: im Eimer, beim Rihren
und bei der Homogenisierung
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Sorgfaltige Aufbereitung zahlt sich aus

Nach unserer Erfahrung lassen sich durch eine gewissen- . _ "\
hafte Aufbereitung des Materials eine knotenfreie Ver-

arbeitung sowie vereinzelt auftretende Farbspuren weitest-

gehend ausschlieBen. Saubere Gebinde sowie ein sauberer

Ruhrer werden dabei als grundlegende Voraussetzung fur

hochwertige Oberflachen vorausgesetzt.

Sichtbare Farbspuren im Lehmdekorputz

0 Die richtige Geometrie des Riihrers

Nicht die maximale Kraft entscheidet tiber die Qualitat der Aufbereitung, sondern die Art der Material-
bewegung im Eimer. Die Geometrie des Mischwerkzeugs beeinflusst maBgeblich die Materialbewegung
im Eimer. Insbesondere bei farbigen LESANDO Lehmdekorputzen ist eine gleichmaBige Homogenisie-
rung entscheidend fir ein ruhiges und harmonisches Oberflachenbild.

Was passiert beim Mischen?

Unterschiedliche Mischwerkzeuge erzeugen verschiedene Materialbewegungen im Eimer. Gerade bei farbigen Lehmdekorput-
zen beeinflusst dies die gleichmaBige Verteilung der Basistdne.

Spiralwendel Korbriihrer / Rithrbesen
X arbeitet sehr aggressiv < + Material wird gleichmaBig
und zieht Material nach > zur Mitte zurlickgefiihrt
oben <
= > [] v Schonendes Umwalzen
X Strémungskanale und > iiber den gesamten Eimer
Tunnelbildung méglich <
> + Vollstandige und gleich-
X Rand- und Boden- < méaBige Homogenisierung
bereiche bleiben un-
geniigend vermischt 2 v Ruhiges, homogenes
Oberflachenbild
¥ Farbspuren und

Schlieren moglich Korbriihrer: Sehr gute und gleich- \\_
mdBige Homogenisierung. {

Riihrbesen: Schonendes Mischen
flar homogene Materialverteilung

Nicht empfohlen fiir Empfohlen fiir alle
Lehm- und Dekorputze Lehm- und Dekorputze
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e Ausreichende Leistung des Riihrgerats

hochste Drehzahl ist entscheidend, sondern ein gleichmaBiges Drehmoment. Zu schwache Maschi-
nen kénnen das Material nicht vollstandig aufschlieBen. Dadurch bleiben einzelne Bestandteile unzu-
reichend eingearbeitet.

% Lehm- und Dekorputze bendtigen konstante Kraft fur eine vollstandige Aufbereitung. Nicht die

\/ Material bei laufendem Riihrwerk einrieseln lassen
I Das Material sollte moglichst gleichmadBig bei laufendem Riihrwerk eingestreut werden. Dadurch
I\ . . . A . . .
5y wird eine gleichmaBige Wasseraufnahme unterstiitzt und die Bildung von Klumpen oder trockenen
U]

Materialnestern reduziert. Eine gleichmaBige Wasserverteilung bildet die Grundlage flir eine voll-
standige Homogenisierung. Der Eimerrand sollte wahrend der Aufbereitung nachgekratzt werden,
damit anhaftendes Material vollstandig in den Homogenisierungsprozess eingebunden wird.

o Quellzeit beachten

Mineralische Bestandteile bendtigen neben Scherkrdften auch etwas Zeit, um Wasser vollstandig
aufzunehmen. Wahrend der Quellzeit kénnen sich die einzelnen Bestandteile optimal verbinden. Das
Material wird geschmeidiger und ldasst sich homogener verarbeiten. Die Einhaltung der empfohlenen
Quellzeit tragt wesentlich zur spdteren Oberflachenqualitdt bei.

e Vor der Verarbeitung nochmals intensiv aufschlagen

Q Vor der Verarbeitung sollte das Material nochmals intensiv aufgeschlagen werden. Rand- und Boden-

bereiche des Eimers missen schon zu Beginn der Quellzeit sorgfaltig nachgearbeitet werden, damit
sich samtliche Bestandteile vollstandig verteilen. Nicht vollstandig homogenisierte Basistone kon-
nen sich spater als punktuelle Farbnuancen oder leichte Schlieren im Oberflachenbild zeigen.

Verarbeitungsempfehlung

m  Material vor der Verarbeitung ausreichend lange homogenisieren
m GleichmaBige Drehzahl verwenden

s Empfohlene Mischwerkzeuge verwenden

m  Quellzeiten einhalten

m  Rand- und Bodenbereiche sorgfaltig nacharbeiten

m Vor der Verarbeitung nochmals intensiv aufschlagen
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